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Développement de la 
construction des barrages

3 barrages/ an

Apparition 
du BCR

Apparition 
du BCR



Généralités

�Premier BCR en 1986-1987

�2015: 34 barrages >15m (5ème)
�14 depuis 2010

�28 en service 

�Profil poids (pas de voûte)
�BCV sur les parements (BCR ER)
�Préparation aux engins de 

terrassement
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BCR en chiffres
�Volume total de BCR : 8 Mm³.

�Profil : 

�Parement amont vertical : 19 (56%)

�Parement amont à 0.2H/1V : 10 +1 (30%)

�« Symétriques » : 5 (14%)

�Hauteur varie de 15 à 122m , 19 BCR de 
plus de 50m (5 Administration)

�Volume varie 18 000 à 900 000 m³

�Dosage de 80 à 100 kg

�150 kg avec agrégats sales
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Évolution
Barrage BCV Joints Ferraillage Couches Dmax

Aoulouz 1 à 1.5m 45 & 15 Oui H, 0.5m 80

Sidi Saïd 0.3m 45 & 15 Non H, 0.3m 63

R’Mel 0.25 Non Oui I, 3m/0.3m 63
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Non
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Préparation du BCR aux engins de 
terrassement(depuis 1986)

Préparation du BCR aux engins de 
terrassement(depuis 1986)









300 à 400 m3/jour/équipe300 à 400 m3/jour/équipe

Petits volumesPetits volumes



Panneaux préfabriquée 
faciles à manipuler
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Localisation 
des fissures
Localisation 
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Pas de joints et ferraillage

�Aucune incidence sur l’avancement 
du BCR

�Pas de lames d’étanchéité ou de 
trou de contrôle 

�H = T16 à T25 4/m V=T12 à T16 5/m,  
coût équivalent aux joints

�Le barrage travaille comme un 
monolithe (pente aval)
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BCR à très faible dosage

Granulométrie (homogénéisation en stock)
Dmax (mm) <5mm (%) <0.08 (%)    PI (%)

Moyenne 80 33.5  (38.5) 11 (12.2) 10
Fuseau 22-44 6.6-14.2 6-16

40 kg de CPJ 45 /m3

Compression (MPa)
Traction par fendage 

(MPa)
Age en jours 7 28 90 365 90 365
Moyenne 2,9 4,3 6,1 6,3 0,7 0,8
Exigence - - ≥ 4 - - -
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PHASE DEMOLITION



Conclusions
�Expérience marocaine riche et variée

�La conception des barrages en BCR reste 
ouverte à l’innovation

�Armatures et élimination des joints présente 
de nombreux avantages

�Le BCR enrichi sur les parements adapté au 
faible dosage en liant

�40 kg/m³ est envisageable 

�Le contrôle strict est nécessaire pour éviter 
les déconvenues
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